wliVMIOINS A

Transportador Aéereo Moinsa

La solucion ideal para facilitar el transporte continuo de prendas en un almacen.

El transportador aéreo se centra en el manejo de El sistema modular de Moinsa transporta,
orendas colgadas, tanto en la logistica directo acumula y almacena, permitiendo que cada
como en la inversa, facilitrando el transporte CIrCuUItO se conecte con ofros de manero
continuo de prendas entfre diferentes areas del sencilla.

almacén.
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; QUE VENTAJAS OBTIENES?

e Permite la conexion a sistemas existentes, incluso
sisfemas de terceros, y es accesible desde ambos
lados.

* El mantenimiento del fransportador aéreo es minimo.

* El manejo es totalmente automatico para todos los tipos

de perchas.

e Sistema modular, basado en componentes estandarr.

La informacion contenida en este folleto es de cardcter comercial y fiene fines meramente informativos. Consulte con Moinsa para obtener informacion actualizada y especifica sobre nuestros soluciones y servicios.
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Transportador de Barandilla

DATOS TECNICOS

 No requiere de elementos de tensidon ni de grasas u ofros elementos

lubricantes.
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e Transporta hasta 50.000 piezas por hora.
 Velocidad del transportador de 5 m/min hasta 40 m/min.

e Limite maximo de carga de 3,5 kg en carga puntual y 50 kg por

metro lineal.
e Cuenta con sistema de carriles y perfil de aluminio anodizado.

e Longitud maxima ilimitada.

e Permite colgar prendas directamente sobre el sistema, sin uso de

carros infermedios.

|dentifica la mercancia tro nspor’rodd a traves « Compatible con perchas de metal, perchas de clip y perchas de
de etiquetas, perchas de separacion o codigo plastico.
de barras e ideql OAra un uUso continuo en o Utiliza etiguetas 2D de codigo de barras, o bien RFID para

: : : enrutamiento de destinos e identificacion de blogques de prendas.
iINstalaciones de prenda colgada, gracias a su

movimiento fridimensional de prendas y a la BLOCK TRANSFER

necesidad de un mantenimiento minimo.
El sistema Block Transfer facilita la transferencia vertical y

horizontal de perchas, permitiendo su carga, descarga
y fransporte automatico. También conecta dos circuitos
de transportador de barandilla, garantizando un flujo
continuo de mercancias.

Power & Free Pin Conveyor Telescopico
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Permite la conexion entre flujos con El Pin Conveyor se utlliza frecuentemente  Sistema de transporte que permite la
diferentes cadencias al facilitar lo en la retirada de prendas colgadas de descarga de prenda colgada semi-
acumulacion de prendas antes de su los sistemas convencionales, como automatica desde el interior del camidn
paso al siguiente eslabdn del proceso. elemento subsiguiente a los en los muelles hacia el centro de
telescopicos. distribucion, facilifando la operativa y
mejorando los tiempos de descarga de
mercancia.

*Estos son todos los elementos automatizados necesarios para el movimiento de prenda colgada. También
se dispone de transportador manual, sin motorizacion, para cuando esta operacion sea la mds conveniente.

ACERCA DE GRUPO MOINSA: Grupo MOINSA cuenta con mas de 50 anos de experiencia en la fabricacion de soluciones integrales para los sectores de
equipamiento comercial y técnico, asi como en soluciones de intralogistica.

MOINSA es la empresa europea pionera en el desarrollo de soluciones inaldmbricas en los campos de la gestion logistica y la identificacion automatica.
MOINSA: C. Plasencia, 49, 28935 Mostoles, Madrid | 91 664 88 00 | www.moinsa.es | scs@moinsa.es



http://www.moinsa.es

